
Xgard

Fest installierte Detektoren
Für brennbare und toxische Gase sowie Sauerstoff

Xgard Typ 1: Eigensicherer Detektor für toxische Gase und Sauerstoff
Xgard Typ 2: Explosionsgeschützter Detektor für toxische Gase und Sauerstoff
Xgard Typ 3: Explosionsgeschützter Detektor für brennbare Gase
Xgard Typ 4: Explosionsgeschützter Detektor für brennbare Gase bei hohen Temperaturen
Xgard Typ 5: Explosionsgeschützter Detektor für brennbare Gase mit einem 

4 – 20-mA-Ausgang
Xgard Typ 6: Explosionsgeschützter Gasdetektor auf der Grundlage thermischer Leitfähigkeit 
Xsafe: Detektor für brennbare Gase im sicheren Bereich 

Jetzt in

Edelstahl

verfügbar.



Die Xgard-Serie von Gasdetektoren ist für Ihre spezifischen Anforderungen ausgelegt.
Die von toxischen und brennbaren Gasen sowie von Sauerstoffmangel ausgehenden
Gefahren sind bei jeder Anwendungsart unterschiedlich. Xgard bietet Ihnen vier
unterschiedliche Sensorkonzepte an, damit Sie das spezifische Konzept zur Erfüllung der
Anforderungen an Ihrem Standort wählen können.
Xgard ist in Ausführungen für Explosionsschutz, Eigensicherheit oder sichere Bereiche für
den Einsatz unter allen Umgebungsbedingungen und für alle Klassifizierungen erhältlich.

Xgard – Gasdetektoren, denen Sie vertrauen können.

Niedrige
Betriebskosten
Xgard-Detektoren sind im Hinblick auf niedrige
Betriebskosten auf eine einfache Installation und
Wartung ausgelegt.

Die komplette Serie verfügt über ein universelles
Gehäuse, das den Austausch von Sensoren und
Sintern extrem vereinfacht. Ersatzsensoren
werden lediglich eingesteckt.

Die Xgard-Typen 1 und 2 verwenden
Sauerstoffsensoren mit einer Lebensdauer von 2
Jahren. Damit werden die Ersatzteilkosten im
Vergleich zu herkömmlichen
Sauerstoffdetektoren halbiert.

Die Xgard-Modelle haben viele Ersatzteile
gemeinsam, wodurch die Ersatzteilverwaltung
und -lagerung auf ein Minimum beschränkt
werden.

Flexible Installation
Optionen
Das Xgard ist entweder zur Wand- oder
Deckenbefestigung vorgesehen und benötigt
keine zusätzlichen Halterungen.

Zur Erfüllung aller Anforderungen an
unterschiedlichen Standorten können
Kabelstopfbüchsen der Maße M20, M25, 1/2-Zoll-
NPT oder 3/4-Zoll-NPT mit dem Xgard verwendet
werden.

Für einen Einsatz bei hohen
Umgebungstemperaturen (bis zu 150 °C) sind
Hochtemperaturmodelle erhältlich.

Zur Befestigung des Detektors in Schächten sind
Zubehörteile erhältlich. Weiterhin sind
Anwendungen zur Probenentnahme und
Ferngasbeaufschlagung für eine einfache
Sensorüberprüfung erhältlich.

Breite Sensorpalette
Xgard stellt Ihnen eine extrem breite Palette von
Sensoren für alle Anwendungen zur Auswahl.
Pellistoren mit Giftresistenz für alle
Anforderungen zum Nachweis brennbarer Gase
einschließlich Kohlenwasserstoffen, Wasserstoff,
Ammoniak, Jettreibstoff, verbleitem Benzin und
Dämpfen, die Halogene enthalten.
Elektrochemische Sensoren werden zum
Nachweis einer großen Bandbreite von toxischen
Gasen und Sauerstoff eingesetzt.
Sensoren für thermische Leitfähigkeit sind zur
Überwachung von Volumenkonzentrationen von
Gasen wie CO2, Methan, Helium und Argon
erhältlich.
Unser einzigartiger Sulphistor-Sensor zum
Nachweis von Schwefelwasserstoff ist für den
Betrieb bei hohen Temperaturen und
kontinuierlich hohen Hintergrundniveaus von Gas
ausgelegt, bei denen konventionelle
elektrochemische Sensoren schnell ausfallen
würden.

Robust und
zuverlässig
Das Xgard ist aus sehr widerstandsfähigem,
salzwasserfestem Aluminium hergestellt und mit
einer robusten Polyesterbeschichtung versehen.
Damit kann der Detektor selbst unter härtesten
Umgebungsbedingungen arbeiten.

Spritzwasserabweiser und wetterfeste Kappen
sind für den Einsatz in Bereichen, die regelmäßig
mit einem Wasserstrahl ausgewaschen bzw.
abgespritzt werden, sowie den Einsatz unter
Offshore-Bedingungen erhältlich.

Xgard



Xgard

Xgard-Etikett

Abdeckung der
Flachbaugruppe

Abdeckung des
Verstärkers

Universelles
Gehäuse aus
Aluminium

Gewindestift

Gewindestift

Schraubdeckel

Halterungen
für die
Deckenbefe
stigung

Kabeleingänge
M20, M25, 1/2
Zoll oder 3/4
Zoll

Halterungen für die
Wandbefestigung

Flachbaugruppe
des Stecksensors

“O”-Ring

Sensorhalter mit Sinter bei
explosionsgeschützten
Modellen

Zur Verwendung im Freien
und zum Schutz gegen
Abwaschen bzw. Abspritzen

Flussadapter Zur Befestigung von
Zubehörteilen am Xgard

Zubehör (alle Zubehörteile erfordern einen Zubehöradapter zur Befestigung an das Gehäuse des Xgard)
Spritzwasserabweiser Wetterfeste Kappe Kollektorkegel Flussadapter Zubehöradapter

Zur Unterstützung des
Nachweises von Gasen, die
leichter als Luft sind, wie
beispielsweise Wasserstoff
und Methan

Zur Verwendung unter sehr
nassen Umgebungs-
bedingungen sowie für
Offshore-Installationen und auf
Schiffen



Explosionsgeschützter
elektrochemischer
Detektor mit 2-
adrigem 4 – 20-mA-
Ausgang.

Eigensicherer
elektrochemischer
Detektor mit 2-adrigem 
4 – 20-mA-Ausgang. Breite
Sensorpalette. Beim I.S.-
Betrieb wird eine
Zenerbarriere oder ein
galvanischer Isolator
verlangt.

Explosionsgeschützter Detektor auf der
Grundlage thermische Leitfähigkeit mit
3-adrigem 4 – 20-mA-Ausgang.

Explosionsgeschützter
Hochtemperatur-Detektor
(bis zu 150 °C) mit Pellisor
mit einem mV-
Brückenausgang.

Explosionsgeschützter
Detektor mit Pellistor
Beads mit 3-adrigem 4 –
20-mA-Ausgang.

Nicht zugelassener
Detektor mit Pellistor
für niedrige
Betriebskosten mit 3-
adrigem 4 – 20-mA-
oder mV-
Brückenausgang.

Explosionsgeschützter
Detektor mit Pellistor
mit 3-adrigem mV-
Brückenausgang.

Detektor-Auswahl
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Die Xgard-Serie bietet Ihnen eine umfassende Auswahl fest installierter Gasedetektoren, die
diverse Anforderungen für den Nachweis brennbarer und toxischer Gase sowie die Überwachung
von Sauerstoff in vielen Industriezweigen weltweit erfüllen.

Dieses Diagramm dient zur Unterstützung bei der Auswahl des korrekten Xgard-Detektors für
Ihre spezifischen Anforderungen.

Anforderungen bei der Bestellung
Der folgende Code dient zur Unterstützung bei der Auswahl Ihres korrekten Detektors. Die Produktreferenznummer ist durch
das Einfügen der entsprechenden Zahl in jedem Feld zusammenzustellen.

Detektor Typ-Nr.   Code Ausgang Gehäuse Code Kabeleingang Code Zulassung Code Gastyp Bereich

XGARD Typ 1 1 Aluminium A M20 M20 ATEX AT Abgekürzt auf Auswahl

XSAFE Typ 2 2 Edelstahl S* M25 M25 UL UL bis zu 8 Zeichen gemäß Tabelle

Typ 3 3 1/2”-Zoll-NPT 1/2 CSA* CS

Typ 4 4 3/4”-Zoll-NPT 3/4
Typ 5 5

Typ 6 6

XSAFE XS mV oder mA

*Das Gehäuse aus Edelstahl ist ab Herbst 2004 erhältlich. Die CSA-Zulassung wird ab Dezember 2004 erhältlich sein.
+ Wenden Sie sich an Crowcon, um die Lieferbarkeit des Xgard Typ 4 zu erfragen.

Die Produktreferenznummer für einen eigensicheren H2S-Detektor mit 0 - 25 ppm und ATEX-Zulassung sowie einem M20-
Kabeleingang in einem Gehäuse aus Aluminium lautet zum Beispiel wie folgt: XGARD/1/A/M20/AT/H2S/25.



Gastyp LTEL(ppm) STEL(ppm) Erhältliche Bereiche: Erhältliche Bereiche: Erhältliche Bereiche: Erhältliche Bereiche:

LEL(%vol) UEL(%vol) Typ  1 Typ  2 Typ  3,4,5 & Xsafe Typ  6

Acetylen (C2H2) 2,5 100 0-100 % LEL*

Ammoniak (NH3) 25 35 10,25,50,100, 0-25 % LEL*

15 28 250,500,1000 ppm

Argon (Ar) - - 0-25 Vol% 

(in Luft)

Arsin (AsH3) 0,05 - 1 ppm

Brom (Br2) 0,1 0,3 3,5 ppm

Butan (C4H10) 1,8 9 0-100 % LEL 0-25 Vol% (in Luft)

Kohlendioxid 5000 15000 100 Vol% (in Luft)

(CO2) (0,5%Vol) (1,5%Vol)

Kohlenmonoxid 30 200 50, 100, 150, 200, 250, 50, 100, 150, 200,

(CO) 300, 500, 1000 ppm 250,300, 500,1000

ppm

Chlor (CL2) 0,5 1 3,5,10,15,20,30,50,

100 ppm

Chlordioxid 0,1 0,3 1 ppm

(CLO2)

Diboran (B2H6) 0,1 - 1 ppm

Ethan (C2H6) 3 15,5 0-100% LEL*

Ethylen (C2H4) 2,7 36 0-100% LEL*

Fluor (F2) 1 1 3 ppm

German (GeH4) 0,2 0,6 2 ppm

Helium (He) - - 0-5, 10, 20

50, 100 Vol% 

(in Luft)

Wasserstoff (H2) 4 80 200,500,2000, 200, 500, 2000 0-100% LEL* 0-5, 10, 50

ppm; 2%, 4% vv ppm; 2%, 4% vv Vol% (in Luft)

0-20, 25, 30

Vol% (H2 in N2)

Wasserstoffcyanid - 10 (MEL) 25,30 ppm

(HCN)

Fluorwasserstoff 1,8 3 10 ppm

(HF)

Schwefelwasserstoff 5 10 2,5,10,20,25,30,50, 2,5,10,20,25,30,50

(H2S) 100,200,250,300, 100,200 ppm

1000 ppm

Flüssiggas 2 10 0-100% LEL*

Methan (CH4) 5 15 0-100% LEL 0-10, 25

100 Vol% (in Luft)

0-100 Vol% 

(CH4 in CO2)

Schwefeldioxid 1 1 5,10,30,50,100 ppm

(NO2)

Ozon (O3) - 0,1 1 ppm

Sauerstoff (O2) - - 25 Vol% 25 Vol%

Pentan (C5H12) 1,5 7,8 0-100% LEL

Benzin 1,3 6 0-100% LEL*

Phosgen COCL2) 0,02 0,06 1

Phosphin (PH3) - 0,3 1,2 ppm

Propan (C3H8) 2,2 10 0-100% LEL* 0-25 Vol% (in Luft)

Silan (SiH4) 0,5 1 1 ppm

Schwefeldioxid 1 1 5,10,15,20,50,100,

(SO2) 250 ppm

Vinylchlorid 3,6 33 0-100% LEL*

(VCM) (CH2=CHCl)I)

Hinweise: Bitte wenden Sie sich an Crowcon um Informationen über andere erhältliche Sensoren und Bereiche zu erhalten. 
*Bereiche sind nicht für den Typ Xsafe erhältlich.



Xgard- Modell Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4
+

Typ 5                    Typ 6 Xsafe
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*ausstehend

Büro Großbritannien Büro USA Büro Rotterdam Büro Singapur
Crowcon Detection Instruments Ltd Crowcon Detection Instruments Ltd Crowcon Detection Instruments Ltd Crowcon Detection Instruments Ltd
2 Blacklands Way 21 Kenton Lands Road Vlambloem 129 Block 192 Pandan Loop
Abingdon Business Park Erlanger 3068JG, Rotterdam #05-01 Pantech Industrial Complex
Abingdon Kentucky 41018-1845 Holland Singapur 128381
Oxfordshire OX14 1DY USA Tel: +31 10 421 1232 Tel: +65 6745 2936
Großbritannien Tel: +1 859 957 1039 or Fax: +31 10 421 0542 Fax: +65 6745 0467
Tel: +44 (0) 1235 557700 1-800-5-CROWCON Email: eu@crowcon.com Email: sales@crowcon.com.sg
Fax: +44 (0) 1235 557749 Fax: +1 859 957 1044 Web Site: www.crowcon.net Web Site: www.crowcon.com
Email: crowcon@crowcon.com Email: crowconusa@crowcon.com
Web Site: www.crowcon.com Web Site: www.crowcon.com
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Xgard Technische Daten 

Crowcon behält sich das Recht vor, Design oder technische Daten dieses Produkts ohne vorherige Ankündigung zu ändern.

+
Wenden Sie sich an Crowcon, um die Lieferbarkeit des Xgard Typ 4 zu erfragen.

Material des
Gehäuses

A356 Guss oder
316 Edelstahl.

A356 Guss oder 316
Edelstahl.

A356 Guss oder
316 Edelstahl.

A356 Guss oder
316 Edelstahl.

A356 Guss oder
316 Edelstahl.

A356 Guss oder
316 Edelstahl.

A356-Legierung mit
Polyester-
beschichtung

Abmessungen 156 X 166 X 111
mm (6,1 X 6,5 X
4,3 Zoll)

156 X 166 X 111
mm (6,1 X 6,5 X
4,3 Zoll)

156 X 166 X 111
mm (6,1 X 6,5 X
4,3 Zoll)

195 X 166 X 111
mm (7,6 X 6,5 X
4,3 Zoll)

156 X 166 X 111
mm (6,1 X 6,5 X
4,3 Zoll)

156 X 166 X 111
mm (6,1 X 6,5 X
4,3 Zoll)

156 X 166 X 111
mm (6,1 X 6,5 X
4,3 Zoll)

Gewicht 1 kg/316 ss 3.1kg
(2,2 Pfund)

1 kg/316 ss 3.1kg
(2,2 Pfund)

1 kg/316 ss 3.1kg
(2,2 Pfund)

1,5 kg/316 ss 3.1kg
(3,3 Pfund)

1 kg/316 ss 3.1kg
(2,2 Pfund)

1 kg/316 ss 3.1kg
(2,2 Pfund)

1 kg/316 ss 3.1kg
(2,2 Pfund)

Schutzart IP65, IP66 mit
wetterfester Kappe

IP65, IP66 mit
wetterfester Kappe

IP65, IP66 mit
wetterfester Kappe

IP54 IP65, IP66 mit
wetterfester Kappe

IP65, IP66 mit
wetterfester Kappe

IP65, IP66 mit
wetterfester Kappe

Kabeleingänge 1 X M20, M25, 1/2”-
Zoll-NPT oder 3/4”-
Zoll-NPT auf der
rechten Seite

1 X M20, M25, 1/2”-
Zoll-NPT oder 3/4”-
Zoll-NPT auf der
rechten Seite

1 X M20, M25, 1/2”-
Zoll-NPT oder 3/4”-
Zoll-NPT auf der
rechten Seite

1 X M20, M25, 1/2”-
Zoll-NPT oder 3/4”-
Zoll-NPT auf der
rechten Seite

1 X M20, M25, 1/2”-
Zoll-NPT oder 3/4”-
Zoll-NPT auf der
rechten Seite

1 X M20, M25, 1/2”-
Zoll-NPT oder 3/4”-
Zoll-NPT auf der
rechten Seite

1 X M20, M25, 1/2”-
Zoll-NPT oder 3/4”-
Zoll-NPT auf der
rechten Seite

Kabelenden 0,5 bis 2,5 mm2

(20 bis 13
Durchschnitt)

0,5 bis 2,5 mm2

(20 bis 13
Durchschnitt)

0,5 bis 2,5 mm2

(20 bis 13
Durchschnitt)

0,5 bis 2,5 mm2

(20 bis 13
Durchschnitt)

0,5 bis 2,5 mm2

(20 bis 13
Durchschnitt)

0,5 bis 2,5 mm2

(20 bis 13
Durchschnitt)

0,5 bis 2,5 mm2

(20 bis 13
Durchschnitt)

Sensortyp Elektrochemisch Elektrochemisch Pellistor 316 s/s
Sensorgehäuse mit
Pellistor

Pellistor Thermische
Leitfähigkeit

Pellistor

Betriebs-
temperatur

-20 bis +50 °C
(-4 bis 122 °F)
(typisch)
(bis +55 °C
intermittierend)

-20 bis +50 °C
(-4 bis 122 °F)
(typisch)
(bis +55 °C
intermittierend)

-40 bis +80 °C
(-40 bis 176 °F)

-20 bis +150 °C
(-4 bis 302 °F)

-40 bis +55 °C
(-40 bis 131 °F)

+10 bis +55 °C
(50 bis 131 °F)

-40 bis +80 °C
(-40 bis 176 °F)
(mV-Version)
-40 bis +55 °C
(-4 bis 131 °F)
(mA-Version)

Luftfeuchte 0-90 % rel.
Luftfeuchte, nicht
kondensierend

0-90 % rel.
Luftfeuchte, nicht
kondensierend

0-99 % rel.
Luftfeuchte, nicht
kondensierend

0-99 % rel.
Luftfeuchte, nicht
kondensierend

0-99 % rel.
Luftfeuchte, nicht
kondensierend

0-90 % rel.
Luftfeuchte, nicht
kondensierend

0-99 % rel.
Luftfeuchte, nicht
kondensierend

Wiederholbarkeit <2 % FSD (typisch) <2 % FSD (typisch) <2 % FSD (typisch) <2 % FSD (typisch) <2 % FSD (typisch) <2 % FSD (typisch) <2 % FSD (typisch)

Nulldrift <2 % FSD/Monat
(typisch)

<2 % FSD/Monat
(typisch)

<2 % FSD/Monat
(typisch)

<2 % FSD/Monat
(typisch)

<2 % FSD/Monat
(typisch)

<2 % FSD/Monat
(typisch)

<2 % FSD/Monat
(typisch)

Antwortzeit T90 <10 s
Sauerstoff
T90 <30 s
Toxisch (typisch)

T90 <10 s
Sauerstoff
T90 <30 s
Toxisch (typisch)

T90 <15 s (typisch) T90 <15 s (typisch) T90 <15 s (typisch) T90 <15 s (typisch) T90 <15 s (typisch)

EMV-Erfüllung EN 50270 EN 50270 EN 50270 EN 50270 EN 50270 EN 50270 EN 50270

Betriebs-
spannung

8 – 30 V DC 8 – 30 V DC 2,0 V DC +/-0,1 V
(typisch)

2,0 V DC +/-0,1 V
(typisch)

10 – 30 V DC 10 – 30 V DC (mA-Version) 6,5 V
DC (mV-Version)10
– 30 V DC
(mA-Version) 2,0 V
DC (mV-Version)

Leistungsauf-
nahme

Max. 24 mA Max. 24 mA 300 mA (typisch) 300 mA (typisch) 50 mA @ 24 V DC
1,2 W

50 mA @ 24 V DC
1,2 W

mA-Version: 50 mA
@ 24 V DC 1,2 W
mV-Version:
300 mA (typisch)

Elektrischer
Ausgang

2-adrige 4 –20 mA
(Stromsenke)

2-adrige 4 –20 mA
(Stromsenke)

3-adrige mV-
Brücke
Typisches Signal 12
– 15 mV/% LEL
CH4

3-adrige mV-
Brücke
Typisches Signal
>10 mV/% LEL
CH4

3-adrige 4 –20 mA
(Stromsenke oder -
quelle)

3-adrige 4 –20 mA
(Stromsenke oder -
quelle)

mA-Version:
3-adrige 4 –20 mA
(Stromsenke oder -
quelle)
mV-Version:
3-adrige mV-
Brücke
Typisches Signal
12 – 15 mV/% LEL
CH4

Zulassungen ATEX: II 1 G
EExia IIC T4 (TUmg
–40 bis +55 °C)
UL: Klasse1, Div. 1
Gruppen A, B, C, D*
CSA: ausstehend

ATEX: II 2 G
EExd IIC T6 (TUmg
–40 bis +50 °C)
UL: Klasse1, Div. 1
Gruppen B, C, D*
CSA: ausstehend

ATEX: II 2 G
EExd IIC T4 (TUmg
–40 bis +80 °C)
EExd IIC T6 (TUmg
–40 bis +50 °C)
UL: Klasse1, Div. 1
Gruppen B, C, D*
CSA: ausstehend

ATEX: II 2 G
EExd IIC T3 (TUmg
–20 bis +150 °C)
UL: Klasse1, Div.1 
Gruppen B, C, D*
CSA: ausstehend

ATEX: II 2 G
EExd IIC T6 (TUmg
–40 bis +50 °C)
EExd IIC T4 (TUmg
–40 bis +80 °C)
UL: Klasse1, Div. 1
Gruppen B, C, D*
CSA: ausstehend

ATEX: II 2 G
EExd IIC T6 (TUmg
–40 bis +50 °C)
EExd IIC T4 (TUmg
–40 bis +80 °C)
UL: Klasse1, Div. 1
Gruppen B, C, D*
CSA: ausstehend

CSA: ausstehend
Nicht zur
Verwendung in
Gefahrenbereichen
zugelassen




